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Dziekujemy za wybér naszego produktu.

Niniejsza instrukcja utatwi Panstwu prawidtowg obstuge i poprawng eksploatacje opisywanego urzadzenia.

Informacje zawarte w niniejszej instrukcji przygotowane zostaly z najwyiszg uwagg przez naszych specjalistow i stuzg
wytacznie jako opis produktu. Na podstawie przedstawionych informacji nie nalezy wnioskowa¢ o okreslonych cechach lub

przydatnosci produktu do konkretnego zastosowania. Informacje te nie zwalniajg uzytkownika z obowigzku poddania
produktu wtasnej ocenie i sprawdzenia jego wtasciwosci.

Zastrzegamy sobie mozliwos¢ zmiany parametréw produktow bez powiadomienia.

e  Prosimy o uwazne przeczytanie instrukcji i stosowanie sie do zawartych w niej zalecen.
e  Prosimy o zwrdcenie szczegdlnej uwagi na nastepujgce znaki:

AWZ

UWAGA
Niedostosowanie sie do instrukcji moze spowodowac uszkodzenie urzadzenia albo utrudnié

postugiwanie sie sprzetem lub oprogramowaniem.

UWAGA
Z gwarancji wyfaczone sg uszkodzenia mechaniczne, przepiecia, zwarcia oraz usterki czy awarie,
ktdérych przyczyna jest wadliwa obstuga lub eksploatacja ze strony Kupujgcego/Uzytkownika.

www.wobit.com.pl Instrukcja obstugi MLA-SX —30.03.2015 str. 3



1. Zasady bezpieczenstwa

pw

10.

Przed pierwszym uruchomieniem urzadzenia nalezy doktadnie zapoznac sie z niniejszg instrukcjg obstugi i zachowac
ja do pdziniejszego wykorzystania.

Nalezy zapewni¢ wtasciwe warunki pracy, zgodne ze specyfikacjg urzadzenia (np.: napiecie zasilania, temperatura,
maksymalny pobor pradu).

Urzadzenie musi by¢ zasilane z gniazda sieciowego z przytgczonym obwodem ochronnym.

Nie nalezy wsuwac czesci ciata ani zadnych przedmiotdéw w przestrzen ruchu modutu liniowego.

Chroni¢ urzadzenie przed przedostaniem sie do jego wnetrza jakichkolwiek przedmiotéw lub ptyndw — grozi
porazeniem pradem elektrycznym i/lub uszkodzeniem urzadzenia.

Podstawowe informacje pozwalajace na bezpieczne uzytkowanie umieszczone zostaty na urzagdzeniu. W przypadku
braku takich informacji, znajduja sie one w niniejszym dokumencie.

Urzadzenie, tacznie z jego czesciami sktadowymi, jest wykonane w taki sposdb, aby zapewni¢ jego bezpieczny
i prawidtowy montaz oraz przytaczenie.

Urzadzenie zostato zaprojektowane i wyprodukowane w sposdb, ktéry zapewnia jego zgodnos¢ z zasadami ochrony
przed zagrozeniami wymienionymi powyzej, pod warunkiem, ze urzadzenie jest uzytkowane zgodnie z jego
przeznaczeniem i odpowiednio utrzymywane.

Urzadzenie moze zaktdcic prace czutych urzadzen radiowo-telewizyjnych umieszczonych w poblizu.

Nalezy zapewni¢ dodatkowe uziemienie silnika serwo AC.

2. Ogodlne parametry techniczne modutéw MLA

Tabela 1. Parametry techniczne modutu MLA

Maksymalna predkos¢ liniowa 2m/s

Doktadnos¢ pozycjonowania 0,1 mm

Maksymalna sita przesuwu 100N

Materiat profilu Aluminium 6061-T6

Zastosowana prowadnica / wézek Czterorzedowa prowadnica toczna / wdzek wysoki
Przetozenie napedu 1 obr. /150 mm

Maksymalny zakres roboczy modutu 2533 mm

Szczegdtowe informacje dotyczace innych wersji MLA mozna znaleZ¢ na stronie
http://www.ml.wobit.com.pl
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3. Opis modutdéw serii MLA

Moduly MLA, wytwarzane przez firme WObit, stanowig kompletne rozwigzania do realizacji przemieszczen liniowych.
Moduty zbudowane sg w oparciu o dedykowane profile wykonane ze stopu aluminium 6061-T6, zapewniajgcego dobre
wtasciwosci wytrzymatosciowe przy stosunkowo niskiej masie. Konstrukcja profilu zgodna jest z innymi popularnymi
systemami fgczeniowymi, co zapewnia uniwersalnos¢ zastosowan. Moduty mogg by¢ tgczone ze sobg tworzgc konstrukcje do
robotdéw kartezjanskich stosowanych np. w paletyzacji, skanowaniu, kontroli jakosci lub montowane do innych konstrukcji.

Rodzina modutéw MLA, w zaleznosci od wymagan klienta moze by¢ napedzana silnikiem krokowym, DC, BLDC lub
serwonapedem AC. Mozliwe jest zastosowanie sterownika zewnetrznego lub zintegrowanego z modutem. Diugo$¢ modutu
moze by¢ dostosowywana do indywidualnych wymagan Klienta.

Rysunek 1. Przyktadowa konstrukcja urzgdzenia wykorzystujagcego moduty liniowe MLA.

Modut liniowy MLA zbudowany jest na bazie profilu aluminiowego, prowadnicy liniowej oraz paska zebatego. Taka
konstrukcja pozwala uzyskac duze predkosci liniowe z doktadnoscig pozycjonowania dochodzacg do 0,2mm.

Dzieki ruchowi obrotowemu wytwarzanemu przez silnik, koto zebate wprawia w ruch wézek jezdny za posrednictwem paska
zebatego. Odpowiednie sterowanie silnikiem pozwala na mniej lub bardziej precyzyjne pozycjonowanie wézka jezdnego.
Precyzja pozycjonowania jest w znacznym stopniu zalezna od uzytego napedu oraz doktadnosci ewentualnie zastosowanej
przektadni. Zastosowany pasek zebaty umozliwia uzyskanie sit przesuwu do 100 N.

Tabela 2. Parametry modutu z napedem paskowym (MLA) bez uwzglednienia wptywu zastosowanego silnika.

Naped z paskiem zebatym (MLA)

Maksymalna sita przesuwu do 100 N
Maksymalne obcigzenie wdzka do 10 kg*
Maksymalna predkosé przesuwu do2m/s
Doktadnos¢ pozycjonowania 0,1 mm

*) Maksymalne obcigzenia wézka dla modutu w utozeniu pionowym i przyspieszeniu wynoszqgcym 0,5 [m/52]

Standardowo moduty dostepne sg w jego naturalnym kolorze (srebrny). Istnieje mozliwos¢ zamdwienia modutu w wybranym
kolorze (malowany proszkowo).

www.wobit.com.pl Instrukcja obstugi MLA-SX —30.03.2015 str. 5




4. Zalecenia montazowe

4.1. Montaz elektryczny

Ponizej zawarte zostaty zalecenia, do ktdrych nalezy sie stosowac, by zapewnié poprawng prace sterownika.

Nalezy stosowac dedykowane przewody sterujgce i enkoderowe.
Mozliwo$é zastosowania 3, 5, 10, 15, 20 metrowych przewodow.
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Rysunek 2. Kable wyprowadzone z silnika ze ztgczem
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Rysunek 3. Kable wyprowadzone z silnika ze ztgczam i hamulcem
UWAGA
' Urzadzenie zwiera ruchome elementy napedzane silnikami. Nie nalezy wsuwac¢ palcéw ani zadnych
° A przedmiotdw w przestrzen dziatajgcego modutu, gdyz moze to spowodowac obrazenia ciata.
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Istnieje mozliwo$¢ zamontowania nastepujgcych typow silnikow serwo AC (mozliwos¢ dotaczenia przektadni) dla MLA-SX:

Tabela 3. Znamionowe parametry silnikdw serwo AC.

Predkos¢ obrotowa I
Kontroler serwo | Zasilanie

Symbol Model silnika Moc [W] Moment[Nm]

[obr./min]
S1 SMH60S-0020 200 0,64 3000 FD422-LA-000
lub 230 VAC
S2 SMH60S-0040 400 1,27 3000 FD422-CA-000

W celu doboru odpowiedniego typu silnika, zachecamy do konsultacji ze specjalistg z firmy WObit —
tel. 61 22 27 422

4.2. Montaz mechaniczny

Elementy montazowe dostepne dla modutéw liniowych utatwiajg ich montaz do podstawy, taczenie ze sobg w celu realizacji
ztozonych ruchéw (uktady kartezjanskie) lub podtgczanie do modutéow elementow zewnetrznych.

4.2.1. Montaz za pomoca katownika MLA-KM1

I Element ten umozliwia montaz do ptytki wozka drugiego modutu liniowego lub
dowolnego elementu mechanicznego pod katem 90 stopni.

L
s -
_ Otwory pozwalajg na zamocowanie go w dwdch potozeniach w stosunku do ptytki
Rysunek 4. Element mocujacy MLA-KML 5713 co 180 stopni. Dzieki grubosci katownika wynoszacej 6 mm uzyskujemy mocne
potaczenie np. dwdéch modutdéw.

Zastosowanie Srub mocujacych:
- mocowanie do wdzka MLA- za pomocq 4 Srub M4 x 8-10
- mocowanie do profilu MLA- za pomocg 4 Srub M4 x 10 i 4 nakretek mtoteczkowych.

Rysunek 5. Przyktad zastosowania
(modut MLA)

4.2.2. Montaz za pomocg katownika MLA-KM?2

»
‘ .50 Element petni identyczng funkcje, jak element MLA-KM1, przy czym dodatkowe
» otwory umozliwiajg montaz w czterech potozeniach co 90 stopni.

Rysunek 6. Element mocujacy MLA-KM2
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Dzieki grubosci kagtownika wynoszgcej 6 mm uzyskujemy mocne potgczenie np. dwdch
modutdw.

Zastosowanie Srub mocujgcych:
- mocowanie do wdzka MLA- za pomoca 4 Srub M4 x 8-10,
- mocowanie do profilu MLA- za pomocg 4 Srub M4 x 10 i 4 nakretek mtoteczkowych.

Rysunek 7. Przyktad zastosowania
(modut MLA)

4.2.3. Montaz za pomocg ceownika MLA-KM3

MLA-KM3 umozliwia zamocowanie drugiego modutu wspétosiowo, rownolegle ,jeden
na drugim” pod katem 90 stopni. Dzieki grubosci katownika wynoszacej 6 mm
uzyskujemy mocne potgczenie np. dwdch modutow.

- -
Y .
g

Rysunek 8. Element mocujacy MLA-KM3

Zastosowanie Srub mocujacych:
- mocowanie do wdzka MLA- za pomoca 4 srub M4 x 8-10,
- mocowanie do profilu MLA- za pomocg 4 srub M4 x 6 i 4 nakretek mfoteczkowych.

Rysunek 9. Przyktad zastosowania
(modut MLA)

4.2.4. Montaz za pomoca MLA-KM4
Element ten pozwala na zamocowanie modutu liniowego do podtoza lub do innego

modutu liniowego. Nadaje sie takze do tgczenia z innymi profilami aluminiowymi.
Element ten jest kompatybilny do tgczenia z okreslonymi profilami za pomocg Srubek i

ﬂ nakretek mtoteczkowych DIN 508 T.

. Zastosowanie Srub mocujacych:
- mocowanie do profilu MLA- za pomocg 3 srub M4 x 12 i 3 nakretek mtoteczkowych..

Rysunek 10. Element mocujacy MLA-KM4

Rysunek 11. Przyktad zastosowani a(modut MLA)
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4.2.5. Montaz czujnika z serii PR08za pomocg MLA-KM5

Rysunek 12. Czujnik z serii PRO8

v

Indukcyjny czujnik zblizeniowy, moze stuzy¢ do pozycjonowania wdzka modutu (do
wodzka konieczne jest zamocowanie elementu wykrywalnego przez czujnik).
Cylindryczna, nagwintowana obudowa (M8) umozliwia bardzo tatwy montaz czujnika.

Element umozliwia zamocowanie na profilu modutu liniowego czujnikdw
zblizeniowych indukcyjnych z gwintem M8x1 (np. seria czujnikdow PRO8 dostepna
w ofercie firmy WODbit).

Rysunek 13. Element mocujacy MLA-KM5

Zastosowanie srub mocujacych:
- mocowanie do profilu MLA- za pomocg 1 sruby M4 x 14-16 i nakretki mtoteczkowej.

Rysunek 14. Przyktad zastosowania

(modut MLA)

4.2.6. Montaz enkodera z serii MHK40-8

Rysunek 15. Enkoder z serii
MHK40-8

Optoelektroniczny  przetwornik  obrotowo-impulsowy  MHK40  jest  przemystowym
przetwornikiem inkrementalnym w obudowie metalowej. Zamiast watka przetwornik
wyposazony jest w tuleje przeznaczong do mocowania na osi o $rednicy @6mm do modutdw serii
MLA.

Montaz/przystosowanie do montazu enkodera dokonywany jest przez Producenta na
zamowienie Klienta. Nie ma mozliwosci doposazenia MLA w enkoder we wtasnym zakresie.
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5. Modut liniowy MLA z paskiem zebatym

5.1. Dostepne wersje wykonania: MLA-SX

Tabela 4. Znamionowe parametry modutéw liniowych MLA z silnikiem serwo AC.

Dtugos¢
modutu
[mm]

Sterowanie

(interfejs) Sz

silnika

Sita
przesuwu
[N]

Predkos¢
przesuwu

[m/s]

Zalezne od zastosowanego
Modut liniowy sterownika serwo:
z silnikiem - KROK/ KIERUNEK/ZEZWOLENIE s1 SMH605-0020 2 2*
serwo AC - WE/WY cyfrowe
(mozliwosé (zaprogramowane pozycje) L, +212
dofaczenia - interfejs MODBUS-RTU,
przektadni) CANopen,
Zasilanie 230 VAC S2 SMH60S-0040 53 2%

L, — efektywny zakres ruchu wézka modutu

Dzieki zamontowaniu napedu serwo, modut liniowy moze uzyskiwac¢ znaczne predkosci
liniowe oraz zdolnos$¢ do przenoszenia wiekszych obcigzen. Serwonaped pozwala takze na
tatwa integracje modutu w maszynach wyposazonych w tego typu jednostki napedowe.
Dzieki zintegrowanemu enkoderowi o rozdzielczosci 2500 impulséw na obrét uzytkownik
uzyskuje mozliwosé precyzyjnej kontroli pozycji. Silnik serwo moze by¢ montowany na
module w sposéb bezposredni lub poprzez przektadnie planetarna prostg albo katowa. Wraz
z modutami liniowymi dostepne sg silniki serwo o mocach 200 W i 400 W. Silnik moze by¢
dodatkowo wyposazony w hamulec.

Serwomotor wymaga zastosowania zewnetrznego kontrolera.

*) dopuszczalna predkosc dla kompletnego zestawu MLA-SX

Rysunek 15. Serwonaped SMH60S

Tabela 5. Przyktadowy symbol zamoéwieniowy: MLA0373-5HS1

ML | A [EYE IE 5 H s1
Modut . Efektywny Podziatka Typ -
Liniowy profil zakres ruchu két zebatych prowadnicy Typ silnika
j : . . SX
Postepne opeie A 70x40 mm 373 mm i > H: wysoka PY SX(przektadnia + serwo)

X - oznacza wtasciwy model silnika, Y — oznacza przetozenie przektadni

www.wobit.com.pl
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5.2. Wzory do obliczen parametréw ruchu MLA

Parametry pracy modutu (sita przesuwu, predkosé maksymalna, doktadnos¢ itp.) zalezg od zastosowanego napedu i mogg by¢

obliczone zgodnie z nastepujacymi wzorami:

Sita przesuwu:

gdzie: F — sita przesuwu wadzka w osi jego ruchu [N]; M — moment znamionowy zastosowanego napedu [Nm];
i — przetozenie przektadni; L — obwdd kota zebatego* [mm].

Predkos¢ przesuwu:
n-L

V=60 - 1000 -

gdzie: V — predkos¢ przesuwu wozka [?], n — predkos¢ obrotowa zastosowanego napedu [::—;],
L — obwdd kota zebatego* [mm]; i — przetozenie przektadni.

Droga przesuwu:

gdzie: S — droga przesuwu wdzka [mm]; R —ilo$¢ obrotéw napedu [-]; L — obwdd kota zebatego* [mm].

* - dla modutu MLA L=150 [mm]

UWAGA
Nie zaleca sie przekracza¢ maksymalnej sity przesuwu oraz predkosci (100N, 2m/s), gdyz moze to
spowodowac uszkodzenie paska napedowego, elementdw przetozenia napedu oraz skrdcié¢

zywotnos¢ pracy modutu.

- www.wobit.com.pl Instrukcja obstugi MLA-SX —30.03.2015
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6. Konserwacja

Smarowanie woézka i prowadnicy

Prowadnice z szyng profilowg muszg by¢ smarowane smarem statym lub olejem. Zaleca sie regularne smarowanie wedtug
tabeli zamieszczonych ponizej. Za pomocg adaptera smarujacego, wodzek jezdny mozna podigczy¢ bezposrednio do
smarowania centralnego. Jesli prowadnice z szyng profilowg s3 zamontowane szyng profilowa pionowo, w bok lub w gore,
ilosci smarowania uzupetniajgcego zwieksza sie o ok. 50%.

Tabela 6. Wytyczne dotyczace konserwacji

Przedziaty smarowania uzupetniajgcego [km] przy obcigzeniu <0,10 Cy,,, 1000
llo$¢ smaru do smarowania uzupetniajgcego [g] 0,5

Czestotliwos¢ smarowania uzupetfniajgcego zalezy w bardzo duzym stopniu od obcigzed i warunkéw otoczenia.
Oddziatywania otoczenia, takie jak wysokie obcigzenia, wibracje i zanieczyszczenia skracajg przedziaty smarowania.
W czystym otoczeniu i przy matych obcigzeniach przedziaty smarowania mozna przedtuzy¢.

Zalecane smary wedtug DIN 51825:
- do normalnych obcigzen — K2K
- do obcigzen wyzszych (C/P< 15) — KP2K o klasie konsystencji NGLI 2 wedtug DIN

Przyktadowe smary:

- BEACON EP1, Fa. ESSO

- Microlube GBO, (KP 0 N-20), Staburags NBUSEP, IsoflexSpezial, Fa. KLUBER

- Optimom Longtime PDO, PD1 lub PD2 zaleznie od temperatury zastosowania, Fa OPTIMOL
- Paragon EP1, (KP 1 N-30), Fa. DEA

- Multifak EP1, Fa. TEXACO

Zalecane oleje do smarowania:
- Klasa lepkosci : 1ISO VG 680
- Olej standardowy : Mobil SHC 636, w petni syntetyczny na bazie weglowodoru (PAO)
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7. Zatacznik A - wymiary modutu MLA-SX
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8. Zatacznik B — przekrdj profilu alum
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9. Deklaracja zgodnosci WE

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE
Nr 02/09/2014

P.P.H. WObit E.K.J. Ober s.c.
Deborzyce 16, 62-045 Pniewy

tel.: +48 61 22 27 410
fax: +48 61 22 27 439

Oswiadczamy, ze wyprodukowany przez nas wyréb :

Nazwa: Modut liniowy z napedem paskowym oraz napedem srubowym
Typ: MLA i MLAS

spetnia wymogi zasadnicze nastepujacych dyrektyw:

- 2006/42/WE - dyrektywa maszynowa, wdrozona Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008 r. (Dz. U. nr 199, poz.
1228)

- 2006/95/WE ,Niskonapieciowe wyroby elektryczne” (LVD), wdrozonej Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia 21 sierpnia 2007 r.
w sprawie zasadniczych wymagan dla sprzetu elektrycznego (Dz. U. nr 155, poz. 1089)

- 2004/108/WE ,Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna” (EMC), wdrozonej Ustawg z dnia 13 kwietnia 2007 r. o kompatybilnosci
elektromagnetycznej (Dz. U. nr 82, poz. 556)

oraz spetnia wymogi norm i norm zharmonizowanych:

PN-EN 61000-6-2:2008 Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC) - Odpornosc w srodowiskach przemystowych

PN-EN 61000-6-4:2008 Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC) - Norma emisji w srodowiskach przemystowych
PN-EN 60204-1:2010 Bezpieczenstwo maszyn - Wyposazenie elektryczne maszyn - Wymagania ogélne

PN-EN 61310-2:2010 Bezpieczenstwo maszyn - Wskazywanie, oznaczanie i sterowanie - Wymagania dotyczgce oznaczania

PN-EN 61310-3:2010 Bezpieczer'stwo maszyn - Wskazywanie, oznaczanie i sterowanie - Wymagania dotyczgce umiejscowienia i dziatania
elementdéw sterowniczych

Niniejsza deklaracja zgodnosci jest podstawg do oznakowania wyrobu znakiem C E

Ta deklaracja odnosi sie wytgcznie do wyrobu w stanie, w jakim zostat wprowadzony do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych dodanych
przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych przez niego pdzniejszych dziatan.

Deklaracja zgodnosci nie obejmuje wszelkich modernizacji dokonanych niezgodnie z instrukcjg obstugi i/lub bez zgody producenta.

Niniejsza deklaracja zgodnosci zostata sporzadzona na wytgczng odpowiedzialnos$¢ producenta.

Miejscowos¢: Deborzyce Data sporzadzenia: 09.09.2014 r.
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